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تـــولید کنــنـــده و تامین کنـنـــده لـــوله هــای فـــولادی بدون درز
مــــورد مصــــرف صنــــایع:نفت، گــــاز، پــالایــــش و پـتـروشیــــمی

Manufacturer and supplier of seamless steel pipes
Industrial consumables: Oil, Gas, Refining and Petrochemical



درباره ما:
شــرکت لولــه گســتر اســفراین یکــی از بزرگ تریــن مجموعه هــای صنعتــی کشــور اســت کــه در 
زمینــی بــه مســاحت ۲۱۰ هکتــار در اســتان خراســان شــمالی اســتقرار یافتــه اســت. ایــن شــرکت 
بــدون درز در  فــولادی  لوله هــای  تأمین کننــده  تولیدکننــده و  به عنــوان نخستیــن وبزرگ تریــن 
ایــران، نقــش محــوری در تأمیــن نیــاز صنایــع نفــت، گاز، پتروشــیمی و دیگــر بخش هــای اســتراتژیک 
کشــور ایفــا می کنــد. لوله گســتر اســفراین بــا ظرفیــت اســمی ۱۲۰ هــزار تــن در ســال، فعالیــت 
ــادی و  ــی، اقتص ــعه صنعت ــدف توس ــا ه ــون ب ــان تاکن ــرده و از آن زم ــاز ک ــال ۱۳۷۴ آغ ــود را از س خ
اجتماعــی کشــور و ارتقــای ســطح دانــش و فنــاوری در صنعــت لوله ســازی، همــواره گام هــای 
مؤثــری برداشــته اســت. ایــن شــرکت به عنــوان ســازمانی پیشــرو و هم تــراز بــا اســتانداردهای 
جهانــی، ســهم قابل توجهــی در تولیــد و تأمیــن لوله هــای فــولادی بــدون درز در کشــور دارد.در 
راســتای پاســخگویی بــه نیازهــای ذینفعــان و افزایــش بهــره وری، کیفیــت و شــفافیت در فرآیندهــا، 
شــرکت لوله گستراســفراین بــا اســتقرار سیســتم های مدیریــت یکپارچــه، موفــق بــه دریافــت 

گواهینامه هــای معتبر بین المللــی در حوزه هــای مختلــف شــده اســت.

About Us:
LGE is one of the largest industrial complexes in Iran, occupying a 210‑hectare facility in 

North Khorasan Province. As the country’s first and largest manufacturer and supplier of 

seamless steel pipes, the company plays a pivotal role in meeting the requirements of the 

Oil, Gas, Petrochemical, and other strategic industries. Established in 1995 with a nominal 

annual production capacity of 120,000 tons per yeat, LGE has consistently pursued its 

mission of  contributing to the nation’s industrial, economic, and social development 

while advancing knowledge and technology within the pipe‑manufacturing sector. 

Today, the company stands as a leading organization aligned with global standards 

and holds a significant share in supplying seamless steel pipes across the country. 

In line with its commitment to stakeholder satisfaction and operational excellence, 

LGE has implemented an Integrated Management System (IMS) and  obtained several 

internationally recognized certifications to ensure the highest levels of quality, efficiency, 

and transparency throughout its  processes. 
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این شرکت
دارای پنج خط
خط عملیات حرارتیخط نورد )پیلگر(تولیدی می باشد:

Rolling Mill LineHeat Treatment Line 8



The

Company

has five

Production

Lines:

خط تکمیلی کوپلینگخط تکمیلی تیوبینگخط تکمیلی کیسینگ

Casing Finishing LineTubing Finishing LineCoupling Finishing Line



Production process

 فـــرآیـنــد تـــــولیـــــــد
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خط نورد )پیلگر(:
در ایـن خـط، شـمش هـا ابتـدا در کـوره دوار تـا دمـای ۱۳۵۰ درجـه سـانتی گراد حـرارت داده می شـوند. پـس از مرحلـه گرمادهـی، 
شـمش ها توسـط دسـتگاه های پیرسینـگ پـرس و النگاتـور بـه پوسـته لوله ای )شـل(  با ضخامت بـالا تبدیـل می گردند. سپس 
شـل تولیـد شـده در دو دسـتگاه نـورد پیلگـر )Pilger Mill( موجـود در ایـن واحـد، نـورد شـده و بـه قطـر و ضخامـت مـورد نظـر 

می رسـد و در نتیجـه لولـه مـادر)Green Pipe( تولیـد می شـود.
در مرحلــه نهایــی، لولــه پــس از انجــام عملیــات نرماله ســازی به منظــور دستیابــی بــه ریزســاختار مــورد نیــاز، از دســتگاه ســایزینگ 
جهــت رســیدن بــه قطــر دقیــق عبــور داده شــده و سپــس توســط دســتگاه تاب گیــر، تابگیــری می شــود تــا هرگونــه خمیدگــی و 

اعوجــاج برطــرف گــردد و در نهایــت لولــه محصــول نهایــی )Green Pipe( تولیــد می شــود.
لوله های تولیدی این خط در بازه قطر ۶ اینچ تا ۱۶ اینچ بوده و شـامل فولادهای کربنی سـاده و فولادهای کم آلیاژی می باشـند. 
ایـن محصـولات مطابـق بـا اسـتانداردهای بین المللـی و ملـی از جملـه API، ASTM، DIN و BS تولیـد شـده و در صنایـع  نفـت و گاز 

و پتروشـیمی، صنایـع مکانیکـی و نیروگاهی مورد اسـتفاده قرار می گیرند.
به منظور تضمین کیفیت محصول در خط نورد، آزمون ها و بازرسی های زیر انجام می شود:

۱- آزمون الکترومغناطیسی )آنالوگ – سونوسکوپ( جهت شناسایی عیوب طولی و عرضی در لوله ها
۲- توزین و اندازه گیری طول

۳-بازرسی ابعادی
PILGER ROLLING MILLظرفیت اسمی این خط تولید ۱۲۰٬۰۰۰ تن در سال می باشد.

In this line, the billets are first heated in a rotary furnace to a temperature of 1350 °C. After heating, they are pierced 

by a piercing press and elongator to form a thick‑walled tubular shell. The resulting shell is then rolled on two Pilger 

mills in the unit to reach the desired diameter and wall thickness, producing the mother pipe.Finally, after undergoing 

normalization to achieve the required microstructure, the pipe passes through a sizing machine to obtain the correct 

diameter and a  straightening machine  to remove bends and distortions, resulting in the final product pipe (Green 

Pipe). The pipes produced in this line have diameters ranging from 6 inches to 16 inches and include both plain carbon 

and low‑alloy steel grades. The pipes are manufactured in accordance with international and national standards such 

as API, ASTM, DIN, and BS. They are used in the Oil and Gas, Petrochemical, Mechanical, and Power plant industries,  

mechanical, and power plant industries. In the rolling line, to ensure product qualitythe following tests are performed:

1‑Electromagnetic testing(Amaloge‑Sonoscope) to detect longitudinal and transverse defects in the pipes.

2‑Weighing and length measurement

3‑Dimensional inspection

 The nominal capacity of this production line is 120,000 tons per year. 12
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خط عملیات حرارتی:
 خــط عملیــات حرارتــی شــامل انجــام فرآیندهــای ســخت کاری، کوئینــچ و

تمپــر بــوده کــه لولــه هــای تولیــد شــده در خــط نــورد)Green Pipe( را پــس 
ــوب و  ــی مطل ــی و فیزیک ــواص مکانیک ــه خ ــی ب ــات حرارت ــل عملی ــی مراح از ط
اســتاندارد مــورد درخواســت مشــتری مــی رســاند. پــس از طــی ایــن مرحلــه 
لولــه هــا از دســتگاه ســایزینگ و تابگیــر عبــور نمــوده و بــه بســتر خنــک کاری 
هدایــت مــی شــوند و پــس از انجــام مــارک زنــی و آزمــون ســختی ســنجی وارد 
ایســتگاه کنتــرل و انجــام آزمــون NDT شــده تــا از نظــر وجــود عیــوب مــورد 
بررســی قــرار گیرنــد. ایــن خــط توانایــی انجــام فرآینــد عملیــات حرارتــی در لولــه 
هــای بــا قطــر۱/۲ ۴ اینــچ تــا ۱۶ اینــچ بــا طــول ۷ متــر تــا ۱۵ متــر را دارا مــی باشــد.

HEAT TREATMENT LINE

The heat treatment line includes the processes of hardening, 

quenching, and tempering, through which the green pipes produced 

in the rolling line are processed to achieve the desired mechanical 

and physical properties specified by the customer according to the 

requested standard. After this stage, the pipes pass through the sizing 

and straightening machines and are directed to the cooling bed. 

Following marking and hardness testing, the pipes enter the  control 

station for NDT (Non Destructive Testing) to inspect and verify the 

absence of defects. This line is capable of performing heat treatment 

processes on pipes with diameters from 4 ½ inches to 16 inches and 

lengths from 7 meters to 15 meters.
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خط تکمیلی کیسینگ: 
 CNC در ایـن خـط تولیـد، لوله هـا بـا قطـر ۱/۲ ۴ اینـچ تـا ۱۶ اینـچ و طـول ۲ تـا ۱۵ متـر، توسـط چهـار دسـتگاه
رزوه زنـی می شـوند. پـس از انجـام رزوه زنـی، کوپلینـگ متناسـب بـا قطـر و گریـد لولـه به وسـیله دسـتگاه 

Make-Up بـه یـک سـر لولـه متصـل می گـردد.
در ادامـه، قطـر داخلـی لولـه به صـورت دسـتی و بـا اسـتفاده از گیـج دریفـت کنتـرل می شـود. سپـس لولـه 
بـرای انجـام آزمـون هیدرواسـتاتیک و اطمینان از اسـتحکام فشـاری، به دسـتگاه تسـت هیدرواسـتاتیک با 

قابلیـت اعمـال فشـار تـا ۱۰۰۰ بـار منتقـل می گردد.
پس از انجام تست، طول و وزن لوله اندازه گیری شده و مشخصات لوله مطابق با استاندارد مربوطه بر روی 
آن مارک می شود. به منظور حفاظت از رزوه ها، سطح رزوه ها با گریس مخصوص پوشانده شده و پروتکتور 
رزوه نصب می گردد. در نهایت، سطح خارجی لوله جهت جلوگیری از خوردگی و زنگ زدگی وارنیش می شود.
این خط تولید همچنین قابلیت تولید رزوه ها مطابق با استاندارد API، شامل رزوه های Premium را دارا می باشد.

ظرفیت اسمی تولید این خط ۸۰٬۰۰۰ تن در سال است.

CASING FINISHING LINE

In this line, pipes with diameters from 4½ inches to 16 inches and lengths ranging from 2 to 15 

meters are threaded using four CNC machines. After threading, the appropriate coupling is attached 

to one end of the pipe with a Make‑Up machine, according to the pipe’s diameter and grade. Next, 

the internal diameter of the pipe is checked manually using a drift gauge. The pipe is then sent to 

a hydrostatic test machine, capable of testing up to 1000 bar, to verify its pressure integrity. After 

testing, the length and weight of the pipe are measured, and the pipe’s specifications are marked on 

it according to the relevant standard. To protect the threads, they are coated with a special grease 

and fitted with a thread protector. Finally, the external surface of the pipe is varnished to prevent 

corrosion and rust.this  line is also capabel of producing threads according to the API  staandard and 

including premium threads. The nominal production capacity of this line is 80,000 tons per year.
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خط تکمیلی تیوبینگ:
ایــن خــط تولیــد، قابلیــت رزوه زنــی لوله هــا بــا قطــر خارجــی ۱٫۹ اینــچ تــا ۷ اینــچ و طــول ۷ تــا 
۱۵ متــر را بــا اســتفاده از دو دســتگاه CNC دوبــل دارا می باشــد. پــس از انجــام عملیــات رزوه  

زنــی بــر روی یــک ســر لولــه، کوپلینــگ متناســب بــا قطــر، گریــد و نــوع رزوه نصــب می گــردد.
دریفــت  تســت  دســتگاه  توســط  لولــه  داخلــی  قطــر   ،Make-Up عملیــات  انجــام  از  پــس 
کنتــرل شــده و سپــس لولــه جهــت انجــام آزمــون فشــار هیدرواســتاتیک بــه دســتگاه تســت 

مربوطــه منتقــل می شــود.
گریــس  بــا  آن هــا  ســطح  خوردگــی،  برابــر  در  رزوه هــا  از  محافظــت  به منظــور  نهایــت،  در 
مخصــوص پوشــش داده شــده و پروتکتــور رزوه نصــب می گــردد. همچنیــن ســطح خارجــی 
لوله هــا بــا یــک لایــه نــازک و شــفاف وارنیــش پوشــانده شــده و بســته بــه ســایز لولــه، 

می شــوند. بســته بندی  شــش ضلعی  بندل هــای  به صــورت 
ظرفیت اسمی تولید این خط ۵۰٬۰۰۰ تن در سال می باشد.

TUBING FINISHING LINE

This line is capable of threading pipes with an outer diameter range from 1.9 inches 

to 7 inches and a length range of 7 to 15 meters, using two double CNC machines. 

After the threading process is performed on one end of the pipe, a coupling suitable 

for the pipe’s diameter, grade, and thread type is installed. Following the make‑up 

operation, the internal diameter is checked using a drift test device, and the pipe 

is then transferred to the hydrostatic testing machine to perform the hydrostatic 

pressure test. Finally, to protect the threads against corrosion, they are coated with 

special grease and thread protectors are installed. The outer surface of the pipes is 

also covered with a thin, transparent varnish layer, and depending on the pipe size, 

they are bundled and packaged in hexagonal bundles. The production capacity of 

this line is 50,000 tons per year.
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خط کوپلینگ) اتصالات(:
ایـن خـط تولیـد، یـک خـط منحصربه فـرد و تخصصـی اسـت کـه به صـورت کاملاً خـودکار فعالیـت می کنـد. 
ایـن خـط مجهـز بـه اره بـرش جهـت تولیـد کوپلینـگ خـام و همچنیـن دارای خـط شات بلاسـت می باشـد. 
 Premium و نیـز تولید رزوه هـای API همچنیـن قابلیـت انجـام عملیـات رزوه زنـی مطابـق با اسـتانداردهای

را بـرای قطرهـای ۱٫۹ اینـچ تـا ۱۶ اینـچ دارا اسـت.
در ایــن خــط، کوپلینگ هــای خــام در بــازه ســایز ۱/۲ ۴  اینــچ تــا ۱۶ اینــچ توســط چهــار دســتگاه رزوه زنــی و 
در بــازه ســایز ۱/۹  اینــچ تــا ۱/۲ ۴  اینــچ توســط پنــج دســتگاه CNC دو اسپینــدل رزوه زنــی می شــوند. پــس 
از انجــام عملیــات رزوه زنــی، کوپلینگ هــا تحــت آزمون هــا و بازرســی های غیرمخــرب شــامل تســت ذرات 

مغناطیســی تــر و همچنیــن آزمــون سختی ســنجی اتوماتیــک قــرار می گیرنــد.
ــا  ــت، کوپلینگ ه ــده و در نهای ــام ش ــش دهی( انج ــزی )پوش ــفاته کاری و رنگ آمی ــات فس ــه، عملی در ادام

ــوند. ــار می ش ــوص انب ــای مخص در کانتینره
ظرفیت اسمی تولید این خط برابر با ۲۵۰٬۰۰۰ قطعه در سال می باشد.

COUPLING PRODUCTION LINE

This is a unique and specialized line that operates fully automatically. The line is equipped with a 

cutting saw for producing coupling blanks as well as a shot blasting line. It also has the capability 

to cut threads in accordance with API standards, as well as Premium threads, for diameters ranging 

from 1.9 inches to 16 inches. Raw couplings are threaded by four machines for couplings in the 4 

1/2 inch to 16 inch size range, and by five double‑spindle machines for  couplings in the 1.9 inch to 

4 1/2 inch size range. After threading, they undergo non‑destructive testing and inspection using 

wet magnetic  particle testing, as well as automatic hardness testing. Subsequently, phosphating 

and painting (coating) operations are performed, and finally the couplings are stored in special 

containers. The production capacity of this line is 250,000 pieces per year.
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تــــجـهـیـــــزات 
آزمایــشگاهی
و اندازه گیـری

Laboatory
and Metrology

Equipment
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کالیبراسیون
Calibration
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تست های مخرب 
Destructive 
Tests

MECHANICAL
REQUIREMENTS
TESTS

• Tensile test
• Impact test
• Hardness test
• Chemical analysis test
• Structural metallography 
test (if needed)

OTHER
TESTS
(IF NECESSARY)

• Corrosion test
• Hydrogen crack test
• Sulfide crack test
• Gas test
• Scanning electron 
microscope test
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جــــــــــدول
تست های
مـخرب غیـر 

Table of

Non-Destructive

Tests

Method Detection Control Register Mark

Flux leakage

Internal and exter‑

nal longitudinal and 

transverse defects

100% of Pipes

AMF

(Analog Sonos‑

cope)

Magnetic

Particles (Wet

method)

Internal and exter‑

nal longitudinal and 

transverse defects

100% of cou‑

plings;

100% of pipes 

ends

after heat treat‑

ment

Tiede

Brinell Hardness test

100% of pipes 

after heat treat‑

ment on orders 

and 100% on 

couplings and 

casings

Reicherter

Quantometer

(Portable and 

Fixed)

Grade of steel and 

analysis
Arun

Ultrasonic

Wall thickness and 

longitudinal and 

transverse defects – 

int/ext

100% of pipes 

after heat treat‑

ment

Nukem

Portable MT and 

UT

Defects and Wall 

Thickness
If Needed ‑
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آزمایشگاه 
شیـــــــــمی
Chemistry  
Laboratory
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مـــرکز اسناد و بایگانی فنی
Technical Documentation 
and Archive Center
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محصولات شـرکـت
لوله گستر اسفرایـن
Products of the LGECO
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Pipe NPS (in) Size (mm) WT (mm) End Type Grade Length Remark

Line Pipe &  

Mechanical Pipe, 

ASTM

6 168.3

Min. Sch. 40 
Plain end / 

Bevel

API 5L Grade X42, X46, X52, X56, X60, X65, X70 

Grade A, Grade B, SAE 4130 & 25CrMo4, Sweet Ser‑

vice & Sour Service

As per API 5L

Other size & 

grade as per 

agreement 

between LGE & 

coustomer

8 219.1

10 273.1

12 323.9

14 355.6

16 406.4

Pipe Size (in) Remark

Tubing

1.9

Only Threading & Heat Treatment

2 3/8

2 7/8

3 1/2

4

4 1/2

Other Product Couplings, X over, Pup joint (>= 2 M)
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شــرکت لولــه گســتر اســفراین  بــه عنــوان یــک مجموعــه مشــتری محــور و متعهــد و در راســتای ارزش افزایــی 
و رضایتمنــدی شــرکای تجــاری خــود معتقــد اســت کــه فــروش پایــان تعهــد و ارتبــاط نیســت لــذا خــود را متعهــد بــه ارئــه خدمــات 

پــس از فــروش مــورد نیــاز مشــتریان مــی دانــد. 

LGECO As a customer‑oriented and committed group, and in line with the value addition and satisfaction 
of its business partners, it believes that sales are not the end of commitment and communication, therefore it 
considers itself committed to providing the after‑sales services required by its customers. 
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www.lgeco.ir 

شــرکت لـوله گستـر اسفراین
تابع سازمان گستــرش و نوسازی صنایع ایران)ایدرو(

Luleh Gostar Esfarayen Company
Subordinate to the Industrial Development 

and Renovation Organization of Iran (IDRO)

د فتر فروش: تهران،خیابان ولیعصر، بالاتر از میدان ونک، خیابان خلیل زاده، پلاک 55
ــورد ــاده بجنـ ــر 10 جـ ــفراین، کیلومتـ ــتان اسـ ــمالی، شهرسـ ــان شـ کارخانه:خراسـ

Sale Office: No.55, Khalilzadeh Alley, Vanak Square, Valiasr St, Tehran–Iran

Factory: 10thkm of Esfarayen‑Bojnord Road, North Khorasan–Iran

Sale Office:          +98(21) 888 81237         +98(21)888 77857‑65

Factory:            +98(58)37738301‑5        +98(58)37738301‑5


